附录Ⅶ K人血白蛋白铝残留量测定法

本法系用原子吸收分光光度法测定人血白蛋白制品中残留的铝含量。

测定法   按表1精密量取供试品、100ng / ml标准铝溶液（精密量取100μg / ml 标准铝溶液0.1ml，置100ml量瓶中，用0.15mol/L硝酸溶液稀释至刻度），分别制备空白对照溶液、供试品溶液和标准铝加供试品的混合溶液。照原子吸收分光光度法（附录Ⅱ B）测定，选择铝灯，测定波长为309.3nm、狭缝为0.7nm。按表2设置石墨炉的干燥、灰化、原子化等炉温程序，精密量取空白对照溶液、供试品溶液和标准铝加供试品的混合溶液各30μl，分别注入仪器，读数。按下式计算

供试品铝含量（μg / L）=20×（S0－B）×12.5

                      ———————————

S－ S0
式中B为空白对照溶液读数；

S0为供试品溶液读数；

S为标准铝加供试品的混合溶液读数；

20为标准铝加供试品的混合溶液中标准铝的含量，μg/L；

12.5为供试品稀释倍数。

表1空白、供试品及混合溶液的制备

	
	空白对照溶液
	供试品溶液
	混合溶液

	供试品/ml
	—
	0.2
	0.2

	标准（100 ng/ml）/ml
	—
	—
	0.5

	0.15mol/L HNO3/ml
	2.5
	2.3
	1.8


表2炉温控制程序

	程序
	步骤
	温度/℃
	时间 /秒

	
	
	
	爬坡时间+保持时间

	1
	预热
	80
	0+10

	2
	干燥
	220
	120+5

	3
	灰化
	1200
	10+20

	4
	原子化
	2600
	0+5

	5
	清除
	2650
	0+5


【附注】（1）供试品和标准铝取量可根据仪器性能进行适当调整，使读数在所用仪器可准确读数范围内。

（2）表2列出的炉温控制程序可根据仪器性能作适当调整。

（3）尽量避免使用玻璃容器。

